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1.

1

1

Amacg ve Kapsam

.1 Bu prosedirin amaci,

.1.1 Fabrika sahasinda gecici veya sirekli calisan miteahhit personelinin saghgini fizik, mental ve

psikolojik yonlerden en ylksek diizeye gikarmak ve bunu sirdiirmek,

1

1

1

.1.2 Yaptiklan isten dolayi kendilerinin ve calisanlarimizin, ziyaretgilerimizin ve stajyerlerimizin;

glvenliklerinin tehlikeye girmesini 6nlemek ve risklerden korumak

.1.3 Miteahhitlerin fabrika sahasina giriste ve c¢ikista uymasi gereken kurallari belirlemektir.

.2 Bu prosediir Kordsa Teknik Tekstil A.S. blinyesinde faaliyet goésteren tim miuteahhitlerin uymasi

gereken yasal mevzuat, Kordsa Teknik Tekstil prosediir ve talimatlarini kapsar.

1.3 Bu prosediiriin uygulanmasindan tim Kordsa Teknik Tekstil galisanlari ve miteahhit galisanlari
sorumludur.
1.4 Bu prosedir Satin alma ve Ambar YoOnetimi Mudarligd tarafindan satinalma faaliyetleri

kapsaminda sdzlesme ve siparis emri eki olarak kullanilacaktir.

2.

Tanimlar

Mlteahhit: belirli bir isi yapmak, malzeme temin etmek, servis hizmeti icin sdzlesme yaptigi sahis;

fi

rma bunlarin yapacaklari isin bir kismini / tamamini yaptirmak icin anlastiklan Ggiincli sahislar.

Miteahhit personeli: Miteahhit firma veya sahislarin personeliyle, bunlarin yapacaklari isin bir
kismini, tamamini yaptirmak Uzere anlastiklari tclingl sahis veya firmalarin personelidir.

Miteahhit temsilcisi: Miteahhit tarafindan gosterilen, isin yariatiminde kullanilacak makinalar, el
aletleri, malzemeler, techizatlar, motorlu araglar, metodlar ve personelinin kontroliinde, yasal olarak
gereken belgelerin temininde ve Kordsa Teknik Tekstil ISG-Cevre kurallarinin uygulanmasindan onu
temsil eden yetkili kimse.

ISG-Cevre : Is Saghgi - Is Guvenligi ve Cevre

3. Sistem

3.

3

1 Miteahhitlerin Kordsa Teknik Tekstil’e girisi;

.1.1 Yapilacak isin aciliyetine g6re, muteahhitlerin Kordsa Teknik Tekstil'e girisi asadidaki sekilde

yapilacaktir.

w

.1.2 Acil isin tanimi :

Kayip is glini olayi veya (a) sinifi gevre kazasl yasanmasi

Yasa/ydnetmelik/tlzlklerde belirtilen sinirlarin asiimasi

10.000 usd Ustinde is/mal kaybi olmasi

Yerel makamlara firmanin yazil sikayet edilmesi

Ilgili bélimlerin en Ust yéneticisi tarafindan acil olma durumu tanimlanmis isler. Acil is tanimina
irer.
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3.1.3 isacilise:

1.

Calisacak muteahhit calisani SGK’ i ise kartlarini gostereceklerdir. Calisanlar SGK’ i degil ise,
personel departmani tarafindan miteahhite SGK ise giris bildirgesi getirilecek ve bu isin bitisine
kadar saklanacaktir

Calisacak muteahhit personelinin ISG - Cevre Egitimi yoksa veya verilen egitim tarihi tizerinden
1 sene (365 giin) gecmis ise ISG-Cevre Ofisi tarafindan egitim verilir. Mesai saatleri disinda ise
bu egitim kapi glivenlik gorevlileri tarafindan verilir.

Egitim almis calisanlarin listesi ISG-Cevre B&limi tarafindan KORDSA Intranet Web
Uygulamalarina kayit edilir.

Miteahhit temsilcisi calisanlari ile ilgili eksik kalan tim belgeleri ise basladiktan sonra
tamamlamaktan sorumludur. Muateahhit temsilcisinin bulunmamasi durumunda eksik kalan
belgeleri isi talep eden bdlim sorumlusu tarafindan temin edilir.

3.1.4 1is acil degil ise :

1.

Miteahhit temsilcisi ise baslamadan 6nce kapi glivenlik binasindan temin edecedi “Kordsa
Teknik Tekstil A.S. Miteahhit Personeli ise Baslama Formu” (Bkz: SHE15.F001) ile calistiracagi
personelinin sayisini, isimlerini ve anilan formda belirtilen resmi belgelerini tamamlayarak
personel bélimine verir.

Kordsa Teknik Tekstil A.S. personel bélimu miteahhit calisanlarinin kapi giris kartlarini hazirlar
ve miteahhit temsilcisine dogrudan veya kapi glivenlik bolimi aracilidiyla iletir.

Miteahhit personelinin 1ISG-Gevre Egitimi, ISG-Cevre bélimi tarafindan verilir. ISG-Cevre
egitimleri hafta igi her giin Ny Iplik Tesislerinde; ISG-Cevre teknisyenleri koordinasyonunda
saat 09:00 da baslatilir. Kompozit Teknolojileri Milkkemmeliyet Merkezinde yapilacak
isler icin bu egitim KTMM igerisinde verilir. Egitim sonunda yapilan dederlendirmede 100
tam puan Gzerinden 70 ve Uzeri alan firma calisanlarina KORDSA’ da c¢alismalarina izin verilir.
70" in altinda not alan personel icin egitim tekrar edilir. Egitim almis galisanlarin listesi KORDSA
intranet Web Uygulamalari isg Formlari ISG-Cevre Egitim Formu Sorgulama matrixinden takip
edilir.

Miteahhit temsilcisi editim almalari igin o ise gereken calisanlarin hepsini bir arada getirmek
zorundadir. Miteahhit firma calisma kadrosunu sik sik dedistirmekten kacinmalidir.

Muteahhit temsilcisi editim tarihi Gzerinden 1 yil (365 gun) gegmis olan galisanlarinin
egitimlerini tazelemek igin ISG-Cevre Bolimi’'ne basvurmak zorundadir.
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3.1.5 Yukarida belirtilen uygulamalarin is akisi asagida belirildigi sekildedir.

- Acil igler :
Isi talep eden bélim  —

v
Satin alma bolimiu

v
Multeahhit firma <

v
Kapi glvenlik ( sosyal isler )

I /
isG -¢

v
Personel

v
Isi talep eden + isin yapilacagdi saha

- Acil olmayan isler ve kisa siireli isler ( bakiniz 3.2.2 )
Isi talep eden bdlim

v
Satin alma bolimu

v
Muteahhit firma

v
Kapi glvenlik ( sosyal isler ) + form

I
isG -¢

v
Personel

v
Isi talep eden + isin yapilacagi saha
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3.1.6 Miiteahhit personelinin ISG-Cevre egitim ihtiyaci Kordsa Teknik Tekstil A.S. ISG-Cevre bdlimi
tarafindan hazirlanan egitim filminin seyredilmesi ile saglanir.

3.1.7 Egitim sonunda egitimin etkinligini 6lcmek amaci ile dederlendirme yapilir. Degerlendirme
sonunda 70 puan altinda performans gosteren calisanlarin editimi tekrarlamasi zorunludur.

3.1.8 2 defa ust Uste dederlendirme sonucunda basarisiz olan calisanlar Kordsa Teknik Tekstil
icerisinde galismasina izin verilmez.

3.1.9 Miteahhit temsilcisi degerlendirme sonucunda basarisiz olan calisanin yerine yeni eleman
saglamak zorundadir.

3.2  Miteahhitlerin Personel Bélimu ile Olan islemleri

3.2.1 Mditeahhitler kendi personeli ile ilgili miteahhit personeli ise baslama formu
(Bkz: SHE.15.F001) belirtilen evraki Kordsa Insan Kaynaklar Midirligi personel servisine ise
baslamadan &6nce teslim edecektir. Aksi durumlarda muteahhit personelinin calismasina izin verilmez
(acil durumlar haricinde)

3.3  Genel Idari ve Kanuni Kurallar

3.3.1 Miteahhit temsilcisi ise baslamadan dénce en az bir giin énceden ISG-Cevre Bdlimini egitim
ihtiyaci konusunda bilgilendirmek zorundadir.

Miiteahhit firma Kordsa Teknik Tekstil Icinde galistigi siire icinde 4857 sayili is kanunu ve 6331 sayili
Is Sagligi ve Is Guvenligi kanunu ve ilgili ydnetmelikler, standartlar ve sirkiilerde belirtilen hususlara
uymak zorundadir. Ayrica miteahhit firma Kordsa A.S. de calistigi slire icinde 2872 sayili gevre
kanunu ve ilgili ydnetmeliklere uymak zorundadir.

3.3.2 Yapllacak isler ylksekte calismayi gerektigi hallerde calisacak personelde yliksekte calismaya
dair egitim belgesi aranir.

Mlteahhit Firma SHE.15.F001’'de belirtilen belgeleri ile birlikte Risk dederlendirme calismasini Kordsa
ISG-Cevre departmanina beyan etmek zorundadir.

3.3.3 Miteahhit firma yapilacak islerin niteligine gére personelinde MYK (Mesleki Yeterlilik
Kurumu)’'na tabi olan meslek kollari igin ilgili MYK sertifikasini beyan etmek zorundadir.

MADDE 74 - 5544 sayili Kanuna asadidaki ek madde geregi

“"EK MADDE 1 - (1) Tehlikeli ve gok tehlikeli islerden olup, Kurumca standardi yayimlanan ve
Bakanlikca cikarilacak tebliglerde belirtilen mesleklerde, tebligin yayim tarihinden itibaren on iki ay
sonra bu Kanunda dlizenlenen esaslara goére mesleki yeterlilik belgesine sahip olmayan Kkisiler
calistirlamaz. 5/6/1986 tarihli ve 3308 sayili Mesleki Egitim Kanununa gore ustalik belgesi almis
olanlar ile Milli Egitim Bakanhdina bagl mesleki ve teknik egitim okullarindan ve Universitelerin
mesleki ve teknik editim veren okul ve bélimlerinden mezun olup, diplomalarinda veya ustalik
belgelerinde belirtilen bolim, alan ve dallarda calistirilanlar igcin mesleki yeterlilik belgesi sarti
aranmaz.

(2) Bakanliklar ile kamu kurum ve kuruluglarinin gérev alanlarini ilgilendiren mevzuatta bu
maddede belirtilen hususlara iliskin gerekli diizenlemeler bu maddenin yirirlige girdigi tarihten
itibaren on iki ay iginde yapilir.

Mlteahhitler galismalari esnasinda olusan kati, sivi ve gaz atiklarini 2872 sayili gevre kanunu ve ilgili
yonetmelikleri dogrultusunda bertaraf edeceklerdir. Kordsa Teknik Tekstil A.S. miteahhit firmadan
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resmi bertaraf belgelerini isteme hakkina sahiptir. Talepte bulunulmasi durumunda muteahhit
temsilcisine bertaraf yontemleri konusunda ISG-Cevre bélimu tarafindan teknik bilgi verilir.

3.3.4 Miiteahhitler, 18 yasindan kicilk calisan galistiramazlar cocuk ve geng islerin calistirlma usul ve
esaslari hakkindaki yonetmeligin madde 5 galistiriima esaslarina gore belirlenir. Tehlikeli sinifta
yer alan tesisimiz sinirlari icinde 16 yas-18 yas arasi galisan calistirllamaz.

3.3.5 Miteahhitler yanlarinda calistirdiklan ciraklik kanununa tabi stajyer 6grencileri Kordsa Teknik
Tekstil A.S. calistiramazlar.

3.3.6 Miiteahhit personelinin soyunma -giyinme yerleri Kordsa Insan Kaynaklar Mudirligi’nce
koordine edilecektir. Gosterilen yerler disinda kalan yerlerde miteahhit galisanlarinin kullanmasi
yasaktir.

3.3.7 Miteahhit calisanlarn, misafirleri ile saha disinda goriseceklerdir.

3.3.8 Muteahhitlerin ise gelis - gidis ve yemek ihtiyaglar ticari sézlesme kurallarina uygun olarak
belirlenip yemekhane kullanimi Kordsa Insan Kaynaklari Mudiarliga tarafindan duyurulan zaman
Gizelgesine gore dlizenlenecektir.

3.3.9 Miteahhit firma tarafindan fotograf makinesi, video kamera ve ayni isleve sahip cihazlarin
isletmelere sokulmasi Genel Mudlr Yardimcisi, Kompozit (EMEA) Ar-Ge Genel Mudir yardimcisi ile
Genel Madir Yardimcisi (EMEA) onayina baglidir.

3.3.10 Miteahhit c¢alisanlari fabrika aracglarini (otomobil, forklift v.b.) kullanamazlar. (slrekli
muteahhit olarak calisip Kordsa Teknik Tekstil A.S.'nin ilgili b6limi tarafindan yetkilendirilip gerekli
egitimleri tamamlananlar harig)

3.3.11 Mateahhit galisanlar Kordsa'ya ait ving, kaynak makinasi, galisma platformu, iskele vb. araglari
kullanmak igin ilgililerden izin almak zorundadir. izin ilgili bdlim sorumlusu tarafindan verilir. izin
verilirken operatérliik belgesi yada siirlicli belgesi aranir.

3.3.12 Fabrikada calisan muteahhit elemanlan yanlarinda kimlik karti bulunduracaklardir. Giriste -
cikista ve geretiginde bu kimlik kartlarini kullanacaklardir.

3.3.13 Miteahhit galisanlarinin Kordsa Teknik Tekstil sosyal imkanlarindan yararlanmalarini; sorumlu
Kordsa mihendisi uzmani ya da formeni aracilidi ile sosyal isler uzmanligi koordine eder.

3.3.14 Yapilan s6zlesme kapsamindaki isler nedeni ile miteahhitin eline gecen Kordsa Teknik Tekstil
bilgilerinin Tiurkiye’de sadece Kordsa Teknik Tekstil igin kullanilmasi ve Kordsa’nin yazili izni olmadan
dclncu kisilere yazili ya da s6zll olarak verilmesi kesinlikle yasaktir.

3.3.15 Daimi miteahhitler Kordsa tehlike sinifina uygun olarak maksimum Ug yilda bir periyodik
muayeneye katilirlar. Periyodik muayeneler ana sézlesme hikimlerine gére mditeahhit tarafindan
yaptirilir.

3.3.16 Gida ile galisan personel ve bu alanlar icin en az ¢ ayda bir Hijyen denetimleri dizenlenecek
denetim sonuglar kayit altina alinacak ve aksiyonlari gdms sistemi lizerinden takip edilecektir.

3.3.17 Gurdlthd dizeyi 85 desibel ve Uzeri olan galisma alanlarinda (kulak koruma alanlar) galisan
miteahhit calisanlari genel saglik muayenelerine ek olarak odiyogram da dahil olmak Uzere kulak
muayenesi yaptirmak zorundadir.
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3.4 Miteahhit Performans Dederlendirmesi

3.4.1 Kordsa Teknik Tekstil'de calisan tiim miteahhit firmalar yil icerisinde ISG-Cevre departmani
ve saha sahipleri tarafindan calisma esnasinda rutin denetimlere tabi tutulurlar.

3.4.2 Denetim bulgular EBA lzerinden Calisma izni gézlem formuna kaydedilir.

3.4.3 Denetim sonuglari her kartilde ( 3 aylik periyodlarda) olmak Uzere yilda 4 kez EBA programi
icerisinde bulunan Miteahhit degerlendirme formu doldurularak Satinalma departmanina gonderilir.

3.4.4 Bir sonraki yil Miteahhit secimi muteahhitin almis oldugu puan degerlendirilerek yapilir. (Bkz.
Tedarikgi Yonetimi (SA.002))

3.5 Miteahhitlerin Malzeme, Ekipman ve Arag Giris / Cikislan

Miteahhit firmalarin fabrika sahasina giris yapilmasina izin verilen araglari disinda araglarinin giris
yapmasina izin verilmez.

3.5.1 Mditeahhit firma araglar fabrika sahasi igerisinde genel ve Kordsa trafik kurallarina uymak
zorundadir.

3.5.2 Miiteahitler Kordsa fabrika sahasi igerisinde arag kullanirken 25 km/saat olan hiz sinirina uymak
ve emniyet kemerlerini baglamak zorundadir.

3.5.3 Bltdn toprak kazici ve gekici makinalar, forkliftler, bitiin kamyonlar ve arka gorisa kisith olan
araclarin surekli calisan sesli alarm takmasi bir zorunluluktur.

3.5.4 Malzeme tasiyan arag suricilerinin yaninda bulunan gocuk, akraba veya yolcu hig bir sekilde
giris kapisindan igeriye alinmaz.

3.5.6 Miteahhitler s6zlesmeye konu olan islerin yapiminda kullanacaklari her tirli makina, alet, el
aleti, parlayici, zararli, yanici ve tehlikeli kimyasal madde, malzeme, arag ve gerecin kaydi markasi,
modeli, tlrl, seri numarasi, miktari gibi tanitici bilgilerle kapi glivenlik sorumlularinin gézetiminde
“Miteahhit Malzeme Kayit Formu” na (Bkz: SHE15.F002) islemeleri gerekir.

3.5.7 Miteahhitler kullanacaklar her tiirli kimyasal madde ya§, temizlik maddesi icin ISG-CEVRE
Bolimi’'ne Givenlik bilgi formu(GBF) getirilmesi gerekir.

3.5.8 Fabrika sahasi igerisinden gikarilacak muteahhit malzemeleri igin kapi kayitlarinin karsi kontrolu
ile beraber isi koordine eden bdlim sorumlusu mihendis / uzman’in imzali ¢ikis fisi aranacaktir.

3.5.9 Miteahhite ait araglarin kontrollG yapilmadan malzeme girisi ve gikisi yapilmasina izin verilmez.

3.5.10 Miteahhit firmalarda kullanilmak UGzere getirilen her tirli ekipman veya Kordsa Teknik Tekstil
tarafindan fabrika sahasi iginde kullanilmak Uzere kiralanan her tirli makina ve arag / gereg fabrika
kurallari ve yasal zorunluluklara uygunlugu agisindan kullanima baslamadan 6nce kontrol edilmelidir.
(Aks: madde 3.5.12)

3.5.11 Getirilen ekipmanlar cinsine gére mekanik, elektrik, enstruman, ISG-Cevre, insaat olarak
ayrihp Kordsa Teknik Tekstil A.S. sorumlulan tarafindan kontrol edilir.

Kapi glvenlik bélimi calisanlari malzemelerin fabrika sahasi igerisinde kontrol edilmesi gerekir ise
kirmizi “kullanilamaz” etiketi asar ve malzemeyi fabrika igerisine génderir. (Bkz: Ek-3)

REV.NO: 13 SIRKET icCi SAYFA NO : 9/31



../../../AppData/Local/Packages/Microsoft.MicrosoftEdge_8wekyb3d8bbwe/AppData/Local/Microsoft/Windows/INetCache/AppData/Local/Microsoft/Windows/AppData/Local/Microsoft/Windows/AppData/Local/Microsoft/Windows/AppData/Local/Microsoft/Windows/INetCache/Content.Outlook/AppData/Local/Microsoft/Windows/Temporary%20Internet%20Files/QDMSNET/Document/LinkPage.aspx?Kod=SA.002
../../../AppData/Local/Packages/Microsoft.MicrosoftEdge_8wekyb3d8bbwe/AppData/Local/Microsoft/Windows/INetCache/AppData/Local/Microsoft/Windows/AppData/Local/Microsoft/Windows/AppData/Local/Microsoft/Windows/AppData/Local/Microsoft/Windows/INetCache/Content.Outlook/AppData/Local/Microsoft/Windows/Temporary%20Internet%20Files/QDMSNET/Document/LinkPage.aspx?Kod=SHE.15.F002

KDRD% STANDART ISLETME PROSEDURU | pok. NO :SHE.15.001

3.5.12 Iligili bélumlerdeki kontroller sonunda ekipman, malzeme gerekli sartlari sadliyor ise yesil
“kullanilabilir” karti veya etiketi takilarak miteahhite malzeme verilir.

3.5.13 Ilgili bdlimlerde yapilan kontroller sonunda herhangi bir uygunsuzluk bulunmasi durumunda
kontroli yapan Kordsa sorumlusu kirmizi “Kullanilmaz Kirmizi Kart® formu ile beraber miteahhit
malzemesini tekrar kapi givenlik calisanlarina génderir. (Bkz: SHE15.F003)

3.5.14 Miteahhit, Kordsa Teknik Tekstil sorumlulan tarafindan kontrol edilen ekipmanlarda her hangi
bir uygunsuzluk tespit edilir ise bu uygunsuzlugu gidermek veya yeni bir ekipman, malzeme v.b.
saglamak zorundadir.

3.6  Genel Is Sagligi Guvenligi ve Cevre Kurallari

3.6.1 Miteahhit temsilcisi ve galisanlari fabrika sahasi icerisinde meydana gelen her tirli is kazalarini,
yaralanmalari, ciddi olay ve olaylari ve slUpheli kaza, proses kazalarn ve gevre kazalarini vakit
kaybetmeden Kordsa yetkililerine bildirmek ve raporlamak zorundadir.

3.6.2 Bu prosedurlerde belirtilen alanlar disinda kalan boélgelerde miteahhit galisanlan Kkisisel
koruyucu malzemelerini giymek zorundadir.

3.6.3 Kordsa Teknik Tekstil fabrika sahasi icinde acil durumlar haricinde kosmak, kavga etmek, el
sakasl yapmak, bagirmak kesinlikle yasaktir.

3.6.4 Kordsa Teknik Tekstil sinirlari icinde, ambarlarda, isletme sahalarinda ve ofislerde sigara igilmesi
yasaktir. Sigara icilmesine fabrika sahasi icerisinde ve bina dislarina yerlestirilen sigara icme
sahalarinda izin verilir.

3.6.5 Hareketli makinalar veya donen cihazlar yaninda bol giysi giymek, kravat, ylzik takmak, bol
taki kullanmak yasaktir.

3.6.6 Ugucu cozicilerin kisisel temizlik amaci ile kullanilmasi yasaktir.

3.6.7 Basingh hava viciddun herhangi bir bdlimind temizlemek amaci ile kullanilmaz. Genel temizlik
amaci ile kullanilan havanin basinci 30 psi ( 2 atm ) veya daha az ile sinirl olmahdir. Ozel amaglar igin
30 psi ( 2atm ) UGzeri hava basinci ile galisma yapilmasi durumunda cgalisanlarin kulaklik, monogoogle
gozlik veya yuz siperligi takmasi zorunludur.

3.6.8 Cay ocaklan ve kafetarya disinda baska bir mekanda cay veya kahve hazirlama amac ile
herhangi bir alet aparat kullanilmaz.

3.6.9 Yapilacak olan batin caligmalar igin calisma 6zelliklerine gore galisma izni dizenlenmesi gerekir.
(Aks: Kordsa Teknik Tekstil isi yaptiracak bolim sorumlusu, Kordsa saha sahibi, ISG-Cevre BolimuU
muteahhit temsilcisi)

Diger isler

Kazi izni

Atesli is izni

Tank ve Kapali alana giris izni

3.6.10 Galisma izinleri hakkinda bilgiler bu prosediirde ilgili maddelerde agik bir sekilde belirtilmisir.

3.6.11 Yangin hatlarindan su alinmasi ve kullaniimasi ISG-Cevre Bslimi'niin iznine baghdir.
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3.6.12 Biitin muteahhit firmalarin ISG-Cevre uygulamalarindan sorumlu bir miteahhit temsilcisi
belirlemek ve Kordsa fabrika sinirlar iginde bulundurmak zorundadir.

3.6.13 Miiteahhit calisanlan yapilan Acil durum tahliye tatbikatina, belirtilen toplanma alanlarinda
katilmak zorundadir.

3.6.14 Toplanma alanlari oryantasyon egitiminde detayli olarak anlatilacaktir (Aks: ISG-Cevre
Bolima).

3.7 Barikatlama
3.7.1 Uyaricl Barikatlama

a. Uyaricl barikatlar dikkat cekmek amaci ile hazirlanmistir, fakat fiziksel koruma saglamazlar. Diisen
maddelere karsi calisanlarin uyarilmasi gerekli oldugu alanlarda uyarici barikatlama kullanilir. Eger
uyaricl barikatlama ile yeterli uyarn saglanamaz ise, koruyucu barikatlar kullaniimaldir. Uyarica
barikat kullanim alanlar 6rnekleri asagida belirtilmistir.

e Giris ve c¢ikis alanlarindaki sakl tehlikeleri dnlemek igin (kaygan zemin, basingli hava sizintisi, havai
calismalar v.b.)

e Fiziksel galismalarin yapildigi malzeme veya ekipman depolanan alanlarda.

e Ving ve ylksek calisma platformu calismalarini sinirlamak veya trafigi diizenlemek amaci ile;

b. Uyarici barikatlar ihtiya¢ duyulmadiklari zaman kaldiriimahdir. Barikatlanmis her bir alanin en az
bir kapisi olmalidir. Barikatlarda giris ve c¢ikislar sadece kapilar kullanilarak yapiimalidir
(Aks: muteahhit galisanlari, Kordsa saha sahibi ).

c. Koruyucu barikatlama yapilmadidi slirece uyarici barikatlama kazi alanlarinin, platformlarin cati
kenarlarinin gerisinde hazirlanmalidir (Aks: Miiteahhit galisanlari, Kordsa saha sorumlusu + ISG-Cevre
BoIOmaG).

d. Seritler yer seviyesinden veya tabandan 1 metre yilkseklikte hazirlanmalidir ve seritler gergin
durumda tutulmahdir. (MUteahhit calisanlari, Kordsa saha sorumlusu )

e. Uyaricl barikatlar ise baslamadan 6nce hazirlanmalidir (Aks: Muteahhit calisanlari, Kordsa saha
sorumlusu).

f. Uyaricl barikatlar is bitiminde kaldinimalidir (Aks: Muteahhit calisanlari, Kordsa saha sorumlusu).
3.7.2 Koruyucu Barikatlama

a. Koruyucu barikatlar potansiyel tehlikelere karsi uyarmanin yani sira fiziksel koruma da sadlarlar.
Koruyucu barikatlama kullanim 6rnekleri asagidadir.

Calisanlarin zeminde bulunan aciklik ve deliklere diismelerini 6nleme
Calisanlarin duvarda bulunan acikliklara diismesini dnleme
Calisanlarin gatidan dismesini dnleme

Calisanlarin kazi alanlarina diismesini 6nleme

b. Koruyucu barikatlar 1 metre ylksekliginde olmal ve her yénden gelebilecek 120 kg’ lik
kuvvete karsi dayanikli olmahdir (Aks: Miteahhit calisani, Kordsa saha sahibi).
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d. Koruyucu barikatlar 2”x4"” ( 5cm x 10 cm ) élcilerinde tahta, tlp iskele parcalari, boru parcalari, tel

cekme halat veya celik zincir malzemelerinden yapilabilir.

d. Calisma alanlan Gzerinde kurulan barikatlarda ayak koruma seritleri bulunmahdir.

e. Koruyucu barikatlarda orta korkuluk bulunmahdir. ( ortalama 0.5 metre yliksekliginde)
f. Koruyucu barikatlar Gzerine “tehlike “ibaresini belirten isaretler bulunmaldir.

Barikatlar kurulmadan once kullanilacak olan bitiin barikatlama malzemeleri 1ISG-Cevre Bélimi
tarafindan kontrol edilmelidir.

Mlteahhitler barikatlarini ise baslamadan 6nce kurmak, is siresince uygunlugunu saglamak ve is
bitiminde kaldirmak zorundadir. Kordsa Teknik Tekstil galisanlari barikatlama konusunda miuteahhit
calisanlarina tavsiyelerde bulunabilirler.

Muteahhit calisanlan plastik seritlerin altindan veya Uzerinden gegmemelidir. Gegislerde barikatlama
kapisi kullanilmalidir. Calisma saati sonunda Kordsa saha sahibi miteahhitten barikatini daraltmasini
veya kaldirmasini talep edebilir. Bu uygulama fabrika calismalar ile yasanabilecek karisikliklari
O6nlemek icin gerekli olabilir.

Herhangi bir ylrime yolunu veya béliminl kapatan barikat ve yol kapama faaliyeti karanlikta uyari
Isiklari ile aydinlatiimalidir.

3.8 Kisisel Koruyucu Malzeme

Kisisel koruyucu malzemelerin tamami ilgili tirk standardlarn yada EN ve CE uluslararasi
standardlarina uygun olmalidir. ISG-Cevre ofisi bu bélimde belirtilen malzemelerin kullanimindan
once yapilan kontrollerde uygunsuz olan malzemeleri red etme hakkina sahiptir.

Ilgili en standartlari asagida listelenmistir.

— EN 397 Baret

- EN 352 Kulaklik

— EN 374 Kimyasallara dayanikl eldiven
— EN 381 Celik 6rgl eldiven

— EN 388 Anti statik mekanik is eldivenleri
— EN 407 Sicak is ve 1sI eldivenleri

— EN 420 Genel is eldiveni

— EN 361 Parasut tipi emniyet kemeri

— EN 345 Givenlik ayakkabisi

— EN 175 Kaynak siperleri basliklari

- EN 166 Genel is glvenligi gozltkleri

— EN 340 Genel is elbiseleri

3.8.1 Is elbiseleri

a. Daimi muteahhit personeli her zaman firma isminin elbise Gzerinde yazili oldugu elbiseler giymek
zorundadir. Gegici sire ile is yapmaya gelen miteahhit firma calisanlar da islerine uygun is elbisesi
giymelidir. Yapilacak is ile miteahhit calisanin is elbisesi uygunsuz ise Kordsa Teknik Tekstil A.S.
degisiklik talep etme hakkina sahiptir.

b. Mlteahit personeli her zaman dizleri ve ayaklar érten uzun pantolon giymek zorundadir.
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c. Taslama islemleri, démen makina v.b. civarinda bol giysiler ve takilar (yluziik, saat, kiinye, kolye

vb.) giyilmesi yasaktir.

e. Bazi calisma alanlarinda kimyasal koruyucu elbise giyilmesi gerekebilir. Bu gibi durumlarda

muteahhit firmalar ISG-Cevre Bolimiinden teknik destek alirlar.

3.8.2 Baretler

a. Mteahhit personeli bitlin insaat calismalar ve diisen veya ugan malzelere karsi veya elektrik
soku veya yaniklara karsi muhtemel tehlikelerden ve kafa yaralanmalarindan korunmak igin baret
giymek zorundadir.

b. Asadida belirtilen durumlar disinda sahadaki bitlin calisma alanlarinda miteahhit galisanlar baret
giymek zorundadir.

e Ofislerde, egitim ve konferans salonlarinda,

e Mditeahhit ingaat, tamir v.b galigmasinin yapiimadigi yemekhane, gay ocagi v.b. alanlarda.

e Kordsa Teknik Tekstil Gretim sahalarinda saha sorumlusu ve ISIG-Cevre Béliumulnce izin verilen
alanlarda Calisma yapilmayan yollar ve ylrime yollarinda.

e Ylz maskesi, kaynakgl maskesi, monogoggle takilmasi gerekli olan galismalarda.

c. Kinlmis, delinmis ya da zarar gérmius baretlerin kullaniimasi yasaktir.

3.8.3 1Isglivenligi ayakkabilari

a. Asadida belirtilen durumlar disinda ayaklarin maruz kalabilecegdi potansiyel tehlikelerde is giivenligi
ayakkabisi giyilmesi zorunludur.

Ofisler, egitim ve konferans salonlari, ofis alanlari icinde bulunan koridor ve kapali merdivenlerde
belirlenmis gecis yollarinda, cay ocaklar ve yemekhanelerde. ( bu bélimlerde calisanlar harig )
Kordsa cgalisanlari tarafindan eslik edilen ziyaretgiler.

b. Miteahhit calisani is givenligi ayakkabilarini temiz, hijyenik, bakimli tutmak zorundadir.

c. Ayakkabilar patlak, yirtik dikisi kopmus, tabani yarilmig, delinmis olmamalidir.

d. Ayakkabinin tabani emniyetli olmalidir.

e. Ayakkabinin badciklari, fermuarlar timu ile kapal olmalidir.

b}

Ayakkabilarin arkasina basilarak giyilmesi yasaktir.

g. Calisma alani iginde bulunan beton, harg, gamur, su gibi calisma ortamlarinda is glvenligi gizmeleri
giyilmelidir.

h. Is glvenligi ayakkabilari miteahhit firmalarin stoklarinda siirekli bulunmal ve istenildiginde firma
tarafindan aninda tedarik edilmelidir.

3.8.4 Isglvenligi Gozlikleri ve Yiiz korumasi

a. Asadida belirtilen durumlar disinda g6z korumasinin gerekli oldugu bitin alanlarda kenar
siperlikleri bulunan is glivenligi goézllklerinin giyilmesi zorunludur.

o Ofislerde, egitim ve konferans salonlarinda.
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e Yemekhane, Gay di|gibi alanlarda.
e Yirime yollar Gzerind

Miteahhit temsilcisi regeteli gozlik kullanan galisanlar igin numarali is glivenligi gozIigli temin etmek
zorundadir.

b. Asadida belirtilen galismalarda ylz siperligi kullanilmasi gereklidir

e El motoru ile taglama iglemleri

e Kaynak islemleri kimyasallar, korozif sivilar veya eritilmis malzemeler
e Talash calismalar

e Isil islem ile yapilan kesme islemleri

Gozlukler tek basina ylz koruma standardini karsilamamaktadir bu ylizden yukarida belirtilen isler de
Yuz siperlikleri ile is glivenligi gézltklerinin beraber kullanilmasi zorunludur.

c. Asadida belirtilen durumlarda mono goggle gézlik giyilmesi zorunludur.

Korozif sivilarin kullanimi

Bas Ustl yapilan delme ve kazi islemleri
Kumlama iglemleri

Tezgaha bagh taslama islemleri

d. Butdn kaynak islemlerinde kaynakg maskesi takilmasi zorunludur.
3.8.5 1Is eldivenleri

a. Donen ekipmanlan kapsayan herhangi bir tehlike durumu belirtiimedikge bitin miuiteahhit
calismalarinda is eldivenlerinin giyilmesi zorunludur.

Her tlarld insaat, boya, tamir calismalari
Her tarll elektrik kaynadi, kesme islemleri
Malzeme tasima islemleri, v.b.

b. Kimyasal maddeler ile temas edilmesi gereken calisma alanlarinda miteahhit calisanlarina ISIiG
cevre boélimu tarafindan bilgi verilecektir.

3.8.6 Solunum cihazlan
a. Miteahhit galisanlar tozlu ortamlarda toz maskeleri kullanmak zorundadir.

b. Miteahhit calisanlari tehlikeli veya toksik ortamlarda calismalari gerekir ise ISIG-Cevre bdlimiinin
bilgilendirmesine gére uygun filtreli maskeler v.b kullanmak zorundadir.

3.8.7 Emniyet kemerleri

a. Emniyet kemeri kullanim 6rnekleri asagida belirtilmistir. Kordsa Teknik Tekstil tesislerinde parasit
tipi emniyet kemeri kullanimi zorunludur. Emniyet kemeri ve disme o6nleyici ekipmanlarin
muteahhit firma tarafinda bulundurulmasi zorunludur.(lanyard, Cift kollu lanyard ve geri sarim
aparatlari, yasam halatlar) (Bkz : SHE 04.0001 ) Asadidaki liste disinda kalan alanlarda emniyet
kemeri takma karar Kordsa ISIG cevre bélimi ve isi yaptiran Kordsa bélimi sorumlusu kararina
gore belirlenir.
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1. Reflektif bant

2. Gogiis kolonlari(ana

kolonlar)

e Yerden 1.2 metre yilksek olan veya parmaklik,
korkuluk gibi dismeye karsi koruma bulunmayan

4. Ayar tokalari mobil  platform, merdiven veya iskele kullanimi

5. D halkalar durumlarinda. )

¢ Zeminde bulunan diisme sonucu yaralanma

6. Bel baglanti kolonlari meydana getirecek acikhiklarda

3. GOgiis karabinasi

7. Bacak kolonlari

e Korkuluklari tamamlanmamis iskele (zerinde yapilan
. = calismalarda

e Korkuluklari takilmamis ve kenardan 1.5 metre yakin calisilan ¢ati calismalarinda

e Merdiven lzerinde 1.2 metreden daha yliksek olan galismalarda.

b. Her bir emniyet kemeri kullanicisi emniyet kemeri halatini bas hizasi Uzerinden yukarida bir
ylkseklige baglamak zorundadir.

c. Kullanilacak olan emniyet kemerleri tipi parasit tip olmall ve 2 emniyet ipi ile calisiimaldir.
d. Emniyet kemerleri Gzerine dayaniklihgi azaltacak ilave delikler agilmasina izin verilmez.
e. Emniyet kemerleri Gzerinde bulunan Gretim tarihi 5 yili gecmemis olmahdir.

f. Emniyet kemerlerinin, Uretici firmalarin belirledigi sekilde depolanmasindan, bakimindan ve kontrol
edilmesinden muteahhit sorumludur.

g. Koruyucu donanimlarin asadida belirtilen EN standartlarinin bulunmasi zorunludur. Yapilacak isin
mahiyetine gére (Yapi islerinde 1Is Saghg: giivenligi yonetmeliginde yapilacak islere gore
kullanilacak Emniyet kemeri bilesenlerine uygun olarak)

EN 341 Yiksekten Giivenli indiren Sistemler/Aparatlar

EN 353-1 Dusmeyi Onleyen/Frenleme Sistemi (Dikey Hat Uzerinde)

EN 353-2 Dismeyi Onleyen/Frenleme Sistemi (Esnek Elastik Hat Uzerinde)

EN 354 Emniyet Halatlar (Lanyard)

EN 355 Yiiksekten Ani Dismeyi Onleyici Sok (Enerji) Absorberlari ve Emniyet Halatlari
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EN 358 Bel Tipi Emniyet Kemeri ve Emniyet Halati

EN 360 Yiiksekten Ani Dismeyi Onleyici, Geri Sarmali ve Ataletli Tip Makaralar, Aparatlar
ve Orgli Kolonlu Halatlar

EN 361 Parasut Tipi Emniyet Kemeri

EN 362 Emniyet Kancasi

EN 363 Dismeyi Durduran Sistemler

EN 795 Yiksekten Dismeyi Onlemek Icin  Koruma-Ankraj Cihazlari  Ozellikler ve
deneyler

EN 813 Yiksekten Diismeye Onlemek Icin Personel Koruyucu Donanim-Oturma Kusadi

EN 1497 Kurtarma Donanimi-Kurtarma Kusaklari

EN 1498 Kurtarma Donanimi-Kurtarma Halkalari

3.8.8 Giurultd korumasi

a. Miteahhit galisanlarn calisma alanlarindaki guriltld dizeylerinin tirk cevre kanunu’nunda belirtilen

duzeyleri agsmasi durumunda kulak koruyucusu kullanmak zorundadir. Miteahhit galisanlarina gurdltu
dizeyleri ISG-Cevre Bolimu tarafindan bildirilecektir.

3.9 Miteahhit firma galisanlarina yukarida belirtilen kisisel koruyucu malzemeleri saglamak zorundadir
3.10 Miteahhit firma kisisel koruyucu malzemelerini saglamadan is basi yapilmasina izin verilmez.
3.11 Muteahhitin galisanlari igin tedarik etmesi gereken kigisel koruyucu malzemeler yapilan
stzlesmelerde belirtiimektedir. Belirtilmemesi durumunda ISG-Cevre BOlUmu tarafindan istenilen tim

kisisel koruyucu malzemeler miteahhit firma tarafindan saglanmak zorundadir.

3.12 Mdteahhit firmalara yardimci olmak amaci ile kigisel koruyucu malzemelerin saglanabilecegi
firma adres ve telefonlari hakkinda ISG-Cevre Departmanindan bilgi alinabilir.

3.13 Tanklara ve Kapali Alanlara Giris

a. Tanklara ve kapali alanlara girig izni muiteahhit temsilcisi, kapali alanda calisacak personel,
Kordsa Teknik Tekstil saha sorumlusu, Kordsa isi yaptiran bélim sorumlusu ve ISG-Cevre Boélimu
sorumlusu tarafindan 6zel gereksinimler goéz éntinde bulundurarak hazirlanir.

b. Hazirlanan izin sadece belirtilen is, yer ve zaman igin gecerli olur.
c. Tanklara ve kapal alanlara giris izni her gin yenilenmek zorundadir.

d. Tanklarda ve kapali alanlarda calisan bitin miteahhitler icin izleyici yedek personel belirlenmelidir.
Tanklara ve kapali alanlara giren galisan sayisi birden fazla olur ise izleyici yedek
personel sayisinin belirlenmesi Kordsa saha sorumlusu ve ISG-Cevre bdlimi sorumlusu tarafindan

yapilir.

e. Tanklara ve kapal alanlara giren ve izleyici yedek personel olarak bulunan batin galisanlar
tehlikelere karsi, alinan énlenmeler karsi, acil durum ve koruyucu ekipman kullanimi hakkinda ISIG
Cevre Boliuma tarafindan bilgilendirilecektir.

f. Kordsa Teknik Tekstil A.S. Acil durumlarda kullaniimak Gzere tanklar ve kapali alanlarin girisinde
temiz hava solunum cihazi bulundurulmasini miteahhit firmadan isteme hakkina sahiptir.

h. Tanklara ve kapal alanlara giren bitlin calsanlar koruma halatina bagli olarak emniyet kemeri

takmak zorundadir. Koruma halatlarinin uglari tank disinda bosta ve hazir olarak bekletilmelidir.
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i. ISIG Cevre Bélimu ise baslamadan dnce kapali alan ve tank icerisinde oksijen miktarini ve patlayici
madde miktarini dlgmek zorundadir.

I. Tanklara ve kapali alanlara giris icin asadida belirtilen hazirliklar Kordsa saha sorumlusu ve Kordsa
isi yaptiran bélim sorumlusu kontroli altinda gergeklestirilmelidir.

e Tanklara bagh bulunan bitin zararlh madde hatlarinin baglantilarinin  kesilmesi, koérlenmesi,
ayrilmasi ve etiketle kilitle emniyete al dene (EKED ) uygulanmasi

e Tanklara bagh bulunan zararsiz madde hatlarinin baglantisinin kesilmesi, kérlenmesi, ayrilmasi ve
eked uygulanmasi.

e Baglantilarin kesimi ve kérlenmesi tanklara mimkin olan en yakin yerden yapilmaldir.

j. EgJer aydinlatma ve enerji ihtiyaci bataryali aydinlatma ile veya dusuk voltajhi patlamaya karsi
korumali aydinlatma ve pnomatik ekipmanlar ile saglanamaz ise disik voltajh (24 volt) enerji kaynadi
kullaniimalidir.

k. Tanklarda ve kapali alanlarda atesli bir calisma yapilmasi gerekir ise ayrica atesli is izni alinmasi
gerekir.

3.14 Kazi Calismalan

3.14.1 Kazi alanlarinda 1.5 metreden daha derin olan kazi c¢alismalarinda koruyucu barikatlama
yapilir.

3.14.2 Korkuluklarin ve barikatlarin yeterli koruma saglamadigi acik trenclerin Gzeri kapatilmalidir.

3.14.3 Fabrika baglanti yollari boyunca yapilan bitliin kazi islemleri icin gece yeterli aydinlatma
saglanacaktir.

3.14.4 Yerlesmis bitin yer alti kablolar ve borulari Kordsa sorumlusu veya slpervizorid tarafindan
isaretlenmeli yeralti cizimleri glincellenmelidir. Isaretleme fiziksel olarak belirlenmis isaretler ile
yapilmahdir. ( kireg, tebesir, boya v.b. )

3.14.5 Kazi alanlarinin derinligi 1.5 metreyi gecer ise kazi alani dis cevresinden 1 metre icinde kazi
¢Okmesine yol acacadl igin Ust Uste konmus ylk, ekipman, malzeme veya kaldiriimis toprak
bulunmasina izin verilmez.

3.14.6 Kordsa Teknik Tekstil fabrika sahasi iginde yapilan bitlin kazi galismalari igin kazi izini alinmasi
gereklidir.

3.14.7 Elle, kiirekle toprak kaldirma islemleri, is makinalan ile yapilan ylizey duzeltme islemleri de
kazi izni kapsamina girer.

3.14.8 Yeraltindan gecen buitin elektrik, enstruman, insaat, proses ve is givenligi hatlar igin ilgili
kisilerin kazi alanina gelmesi gerekmektedir.

3.14.9 Miteahhit kazi izni almadan calismaya baslayamaz
3.14.10 Kazi izni ayni grup tarafindan her giin yenilenir.

3.14.11 Miteahhit 1.5 metreden daha derin olan kazi alanlarinda glivenli giris ve cikisi saglamak igin
merdiven, basamaklar veya rampalar saglamak zorundadir.
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3.15 Acikhklar - Yer, Duvar & Cati Kenari Calismalar
3.15.1 Yer acikliklari asagida belirtilen sekilde korunur veya barikatlanir ;

a. Tahta, demir, tlip veya gecme iskele, metal borudan sabit koruyucu bir demir ve orta demirden
ibaret ve her yonden 120 kg lik bir zorlamaya karsi dayanikli olmahdir.

b. Celik halat koruyucu ve orta koruyucu 1” ( 2.54 cm ) kalinhdinda ve her yénden gelebilecek 120 kg
ik bir zorlamaya karsi dayanikli olmalidir.

3.15.2 Yer acikliklari kapaklari asagida belirtildigi sekilde 6lglleri gz 6nline alinarak hazirlanmalidir.

a. Eger acikliklarin bir Olglisii veya capi 45 cm veya daha az ise en az 2 cm kalinhginda kontraplak
veya tahta kullanilmalidir.

b. Eger acikligin bir 6lclisii veya cap! 45 cm den fazla ise iki katli 2 cm lik kontraplak veya 5 cm lik
tahta kullaniimalidir.

c. Bltin kapaklar takoz, halat veya civi ile hareket etmesini 6nlemek igin sabitlenmelidir.

d. Bitin kapaklara “dikkat “ibaresi konulmalidir.

3.15.3 Eger duvar acikliklar calisma alani ylzeyinden 1 metre veya daha az ise 3.15.1 de belirtilen
koruyucu barikatlama sistemi aynen uygulanir.

3.15.4 Duvar ylksekligi 1 metreden fazla ise herhangi bir énlem alinmasina gerek yoktur. Bu gibi
calisma alanlarinda saha kurallar gegerlidir.

3.15.5 Cati ve ylUksek yer kenarlari bulunan ortamlarda 3.15.1 de belirtilen koruma tedbiri kullanilir.

3.15.6 Catilarda 1.5 metreden fazla mesafe kalan durumlarda uyarici barikatlama yapilir. Bu gibi
durumlarda saha kurallar gegerlidir.

3.16 Kaldirma islemleri

3.16.1 Miteahhit firma fabrika sahasinda kullanacagi bitliin kaldirma aparatlarini kontrol ettirmek
zorundadir.

3.16.2 Kontrol sonucu uygunsuz gorilen kaldirma aparatlan fabrika sahasi disina gikarilir.

3.16.3 Miteahhit firma temsilcisi uygunsuz goérilen kaldirma aparatlarinin yenisini saglamak
zorundadir.

3.16.4 Kaldirma halatlari Gzerinde genel olarak asadida belirtilen kontroller yapilir;

a.Halat dis gapinin dértte biri kadar ise halat emniyetsizdir. Bu durumda halat iptal edilir.

b. Eger halat Gzerinde birbirini takip eden kiriklar var ise bu noktalardaki esit olmayan yuk dagilimi
halati emniyetsiz kilar. Bu durumda halat iptal edilir.

c. Halat Gzerinde en az 1 noktada tellerde blikilme sonucu kirilma tespit edilmis ise halat iptal edilir
d. Halatlarin i¢ kisimlarina kum, gakil girmesi durmunda halat iptal edilir.

3.16.5 Miteahhit calisani metal halat kullanirken stirekli olarak is eldiveni giymek zorundadir.

3.16.6 Muteahhit halatlar kullanirken dugimlenmemesi igin tedbir almalidir. DGgum olusmasi
durumunda halatin kullanimina ISG-Cevre bélimu karar verir.
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3.16.7 Muteahhit firma kaldirma islemi yapacadi zaman Kordsa isi yaptiran b6lim sorumlusuna veya
ISIG gevre bélimine ylk kapasitelerini bildirmek zorundadir.

3.16.8 Eger halatlarin bir birine baglanmasi gerekir ise muteahhit firmaya halat klipsleme konusunda
ISG-Cevre bélimi tarafindan bilgi verilecektir.

3.16.9 Miteahhitlerin kaldirma islemleri igin ip kullanmasina izin verilmez.
3.16.10 Mateahhitlerin bez halatlar kontrol edilir.

3.16.11 Bez halatlarda herhangi bir yirtik, eskime veya yipranma tespit edilir ise kullanilmasina izin
verilmez.

3.16.12 Mditeahhitler halatlarini baglamak icin kilit aparati kullanmahdir
3.16.13 Miteahhit bir kaldirma kancasina en fazla bir halat g6zt baglayabilir
3.16.14 Birden fazla halat gézinin kancaya baglanmasi igin kilit aparatlar kullanilir.

3.16.15 Kilit aparatinin pin tarafi kancaya takilmal ve kaldirma sapanlar ise kilit aparatinin gévdesine
yerlestirilmelidir.

3.16.16 Bltlin kancalarda emniyet kilidi olmalidir. Emniyet kilidi olmayan kancalarin kullanilmasina
izin verilmez.

3.16.17 Miteahhit kaldirma sapani yerine plakali gengel, mengene, kirisli kanca, boru klepesi v.b.
kullanilmaz.

3.16.18 Miteahhitler caraskal kullanimi esnasinda tasiyacaklari yik miktarindan daha fazla kapasiteye
sahip caraskal kullanmalidirlar.

3.16.19 Tum caraskallarin ylk kapasiteleri caraskal etiketi Gzerinde bulunmalidir

3.16.20 Caraskal Uzerinde ylUkin sabitlenmeden askida kalmasina veya uzun bir slire askida
kalmasina izin verilmez.

3.16.21 Caraskal ile kaldinlmis ylk altinda durmak veya viclidin bir bélimind bulundurmak
yasaktir.

3.16.22 Miiteahhit caraskal kancasina kilit aparati olmadan birden fazla kaldirma aparati gozi
takamaz.

3.16.23 Caraskallar bir kisinin kaldirma zincirleri ile tam kapasite yiUklu tek basina kaldirmasi
durumuna gore tasarlanmistir. Ytaku bir kisi kaldiramiyor ise daha buylik caraskal kullanilmalidir.

3.16.24 Caraskal ise acih yik kaldirmak vyasaktir. Caraskallar yatay c¢ekme hareketleri igin
kullaniimazlar.

3.16.25 YUk iki veya daha fazla caraskal ile kaldirihyor ise kaldirma islemi esnasinda kaldirma
zincirlerinin ayni seviyede olmasina dikkat edilmelidir.

3.16.26 Miteahhit caraskal kullanimi esnasinda is eldiveni giymek zorundadir.
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3.16.27 Miteahhit kaldirma islemlerinde kopcik kullanmasi durumunda zinciri diz tutmalidir.
3.16.28 Miteahhit kaldirma elemani kolu tzerinde kilit kullanamaz

3.16.29 Kopcik lizerinde kapasitesi yazili olmalidir.

3.16.30 Yuk kaldirma elemani zincirinin burulma yapmasina izin verilmemelidir.

3.16.31 Kopcik kaldirma aparati kullaniirken mekanizmay!r durdurmak icin fren veya kilit sistemi
bulunmalidir.

3.16.32 Miteahhit calisanlarn kopgik kullanirken eldivenlerini kullanmak zorundadir.

3.16.33 Miteahhit kriko kullanmasi gerekir ise kriko kaldirilacak yukin ylizeyine ve tabanina dik
olarak kullanilmahdir.

3.16.34 Kriko kullaniminda miteahhit krikonun geri tepmesine karsi strgiler ile yukid takip etmelidir.
YUk Ust kisimdan sabitlenmedikge krikolar yuk altinda birakilmazlar.

3.16.35 Krikolar uzun siire yik altinda birakilmazlar

3.16.36 Kaldirma islemleri yapilirken calisma alanina uygun barikatlama yapilmahdir.

3.17 Iskele Kullanimi

3.17.1 Miteahhit Kordsa Teknik Tekstil’e getirdigi bitin iskeleleri ise baglamadan 6nce kontrol
ettirmelidir. Portatif iskelelerin disinda iskele kurulumu igin miteahhit MYK Iskele kurulum belgesini
Bakim Enerji Muduarligiande isi talep eden Kordsa personeli ile Is glvenligi sorumlusuna ibraz etmek
zorundadir. Aksi takdirde iskele kurulumuna izin verilmez.

3.17.2 Kontroller Kordsa insaat grubu ve ISG-Cevre bdlimi tarafindan yapilir.

3.17.3 Miiteahhit iskelelerin kurumu ve s8kimui islemleri igin genel is izni formu almasi
gerekmektedir.

3.17.4 Kurulmus iskele Gzerinde varil, kutu, tugla veya beton bloklar gibi dengesiz ve adir maddeler
depolanmaz.

3.17.5 Iskeleler kendi ayaklari disinda herhangi bir beton, kutu, tiip gibi maddeler lizerine destek
olarak kurulmaz.

3.17.6 Muteahhitler kullanilan iskeleler igin korkuluk ve merdiven kullanmak zorundadir.

3.17.7 Ust korkuluk 2” x 4 * (5 cm x 10 cm ) élcllerinde olmalidir ve 1 metre yikseklikte monte
edilmelidir. Orta korkuluklarise 1 “* x 6™ ( 2.5 x 15 cm ) élgllerinde olmalidir.

3.17.8 iskeleler tasarlanan calisma yiikiinden fazla yiiklenmemelidir.

3.17.9 Kordsa miteahhit firmadan kullandigi iskelenin 6zelliklerini, imalatgl bilgilerini ve ylk
kapasitelerini isteme hakkina sahiptir.

3.17.10 Iskelelerin egik kurulmasi yasaktir. Miteahhitlerin yogun yagmur veya firtinali zamanlarda
iskele Gzerinde calismasina izin verilmez. Bu konudaki karari Kordsa insaat bélimu verir.
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3.17.11 Miteahhit enerji hatlarinin veya elektrik iletkenlerinin bulundugu alanlarda izole edilmedikce
veya enerjisi kesilmedikge iskele kullanamaz. Miteahhit elektrik glic hatlarina 5 metreden az olan
mesafelerde metal iskele kurmamalidir.

3.17.12 5 metreden daha az mesafelerde iskele kurulmasi gerekli olan durumlarda ISiG-cevre
bélimi, saha sahibi ve elektrik mihendisi onayi gereklidir.

3.17.13 Mditeahhit galisanlan iskele Uzerinde bir galisan bulunmasi durumunda iskeleyi hareket
ettirmemeleri gerekir.

3.17.14 Butlin iskele calisma alanlarina cikista merdiven kullanilmasi gerekmektedir. Kullanilan
merdivenlerin iskele gévdesine sabit olmasi veya saglam bir ip ile baglanmasi gerekmektedir.

3.17.15 Tekerlekli iskelelerde fren tertibat sistemi her tekerlek icin hazirlanmalidir.

3.17.16 Tekerlekli iskelelerde tekerlek segimi iskele ile orantil olmahdir. iskele tekerlek capi iskele
ebati ile orantisiz olur ise miteahhit iskelenin tekerleklerini dedistirmek zorundadir.

3.17.17 Mateahhit iskelenin boyunu arttirmak igin iskelenin en Ust kisminda merdiven veya gegici
yikselti kullanmamalidir. Iskelenin calisma platformu icinde merdiven ile calismak kesinlikle
sakincalidir.

3.17.18 Iskele korkuluklarini kullanarak kaldirma islemi yapmak yasaktir.

3.17.19 Miteahhit calisanlar iskeleyi eder yiurime yolu Uzerine kurmus ise orta korkuluk ile ayak
koruma seridi arasina bez ile kapatma yapmak zorundadir.

3.17.20 Taban dlgilerinden (g kat fazla yikseklikte olan iskeleler binaya veya malzemeye ikinci veya
devam eden katlarinda sabitlenmelidir. Miteahhit 25 metreden daha yliksek bir iskele kuracak ise
profesyonel mihendislik hizmeti saglamak zorundadir.

3.17.21 15 metreden yiiksek olan iskelelerin kullanimi icin ISIG-Cevre Bdlimii'niin onay gerekir.
3.17.22 Kordsa Teknik Tekstil, miteahhit firmadan iskele teknik bilgilerini iceren katalog, dékiiman,
teknik resim talebinde bulunabilir.

3.18 Kaynak ( gaz & elektrik ) Kesme ve Yakma Islemleri

3.18.1 Kaynak veya kesim icin kullanilan saloma, hortumlar ve tdpleri birbirinden bagimsiz olarak
depolanmalidir. (baglanti noktalari kesin olarak ayrilmalidir.)

3.18.2 Tupler sabitlenerek depolanmalidir. TUpleri sabitlemek igin kullanilacak olan ekipmanlar Kordsa
ISIG-Cevre bolimG tarafindan onaylanir.

3.18.3 Calisma sona erdigi ve ekipmanlar birakildigi zaman muteahhit tarafindan butin gaz ve oksijen
tlplerinin vanalari kapatiilmaldir.

3.18.4 Kullanimda olmayan bltidn tdpler dik durumda depolanmali ve koruyucu emniyet tapalar
kapatiimalidir. Miteahhit tipleri calisma alanlari disinda depolamalidir. Kordsa Teknik Tekstil ISIG
Cevre BolUmuU tlip depolama alanlarini kontrol etme ve daha fazla énlem almasi igin talepde bulunma
hakkina sahiptir.
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3.18.5 Depolama alaninda oksijen tapleri ile Ipg tlpleri yangin bdlmesi ile veya en az 6 metrelik
mesafe ile ayrilmahdirlar.

3.18.6 Miteahhit tlpleri kaldirmak icin sepet, kaldirma platformu veya buna benzer bir diizenek
kullanmak zorundadir.

3.18.7 Miteahhit gaz ve oksijen tlplerinin tasinmasi esnasinda tip vanalarini kapah tutmah ve
koruyucu emniyet tapalarn kullanmaldir.

3.18.8 Her bir kaynakgi kaynak makinasi veya tipleri yaninda kullanima hazir yangin sondirme cihazi
bulundurmak zorundadir.

3.18.9 Miiteahhit havai kaynak ve kesme islemlerinde ve isletmenin yangina hassas bdlgelerinde
kaynak yapacak ise yangin perdesi veya yangin battaniyesi saglamak zorundadir.

3.18.10 Muteahhit tlip tasima arabasi Uzerinde bulunan tupleri kullanmalidir. Arabasiz tip kullanimina
izin verilmez. Tupleri sabitlemek icin zincir kullaniimalidir. Sabitlenmemis tiplerin kullanimina izin
verilmez.

3.18.11 Miteahhit tlpleri yag ve gresten uzak tutmaldir. Yagh eldiven veya Ustlbl ile tlplere
mudahale edilmesi kesinlikle yasaktir.

3.18.12 Gaz ve oksijen tiplerinin tanklara ve kapali alanlara sokulmasi yasaktir.

3.18.13 Bos ve dolu tiplerin kaynak calismasinda destek, dayanak, tezgah v.b. olarak kullaniimasi
yasaktir.

3.18.14 Kaynak makinasi kablolari veya gaz ve oksijen hortumlari badlanti noktalari asinmalarina,
yirtiklarina ve catlaklarina karsi kontrol edilmelidir. Herhangi bir uygunsuzluk durumunda Kordsa
Teknik Tekstil iISG-Cevre Kordsa saha sahibi sorumlulari miteahhit firmadan hortum ve kablo
degistirmesini isteyebilir.

3.18.15 Hortumlar kelepge yardimi ile baglanmalidir, gelik kablolarin hortum badlama isleminde
kullanilmasi kesinlikle yasaktir. Gaz ve oksijen hortumlari icin ikiser adet kelepce kullaniimahdir.

3.18.16 Hortumlar birbirlerine sarili olarak kullaniimahdir.

3.18.17 Tupler bes yilda bir defa kontrolden gegmelidir. Tlpler Gzerinde soguk damga ile 5 yil ibaresi
aranir. Taplerin kontrolleri esnasinda bu damga goérilmez ise tlipler Kordsa fabrika sahasi icerisine
alinmaz.

3.18.18 Her bir hortumda saloma ve tlp baglantilari icin ayri ayri olmak Uzere alev tutucu ve check
vana bulunmasi gereklidir. Bu tertibata sahip olmayan tiplerin Kordsa igerisinde kullaniimasi kesinlikle
yasaktir.

3.18.19 Miteahhit kesme ve kaynak islemleri igin 6zel olarak hazirlanmis oksi yakit hortumlar
kullanmak zorundadir.

3.18.20 Oksijen hortumunu gaz hortumu ile yer dedistirerek kullanmak kesinlikle yasaktir.

3.18.21 Muiteahhit temsilcisi, firmasinin ise baslamadan o&nce kullanacagi bltin tip ve kaynak
makinalarini ISG-Cevre Bdlimune onaylatmak zorundadir.
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3.18.22 Miiteahhit temsilcisi Kordsa Teknik Tekstil ISG-Cevre Bdlimiiniin kontrol sonrasi degisiklik
icin tavsiyede bulunmasi durumunda énlemlerini almak ve gerekli dedisiklikleri yapmak zorundadir.

3.18.23 Mduteahhit firmalara gerek duyulur ise alev tutucu ve check vanalar konusunda teknik destek
Kordsa ISG-Cevre bolimu tarafindan verilir.

3.18.24 Elektrik kaynadi yapilan yerlerde kaynakgilar kullanilan elektrot uclarini yerlere veya diger
ylrime yollarina atmayarak toplama kaplari olusturup buralarda toplamak zorundadir.

3.18.25 Elektrik kaynagdi yapilan calismalarda metal merdiven kullaniimasi kesinlikle yasaktir.

3.18.26 Portatif kaynak makinalari kullaniimadiklari zaman kapal tutulmahdir. Kullanimda olduklar
zaman yagmurlu havalarda genel koruma amaci ile uygun bir sekilde kapatilmalari gereklidir.

3.18.27 Miteahhit calisani sicak elektrotu su icerisine daldirmamalidir. Bunun yapilmasi calisanin
elektrik sokuna maruz kalmasina yol agabilir.

3.18.28 Topraklama kablosu calisilan pargaya kelepce yardimi ile mimkin olan en yakin noktadan
baglanmalidir. Topraklama kablosu mevcut kurgulara veya ekipmanlara baglanamaz.

3.18.29 Muteahhit kaynak ve kesme isleminde kullanacadi maske, ylz siperligi, eldiven, 6nlik gibi
gerekli koruyucu malzemeleri saglamak zorundadir.

3.18.30 Bitiun ark kaynadr ekipmanlarinin goévde topraklamasinin bulunmasi gereklidir. Ekipman
topraklamasi kaynak makinasi sasesinin elektriksel olarak enerjilenmesini ©6nleyici ve asgari
elektriklenme mesafesinde olmalidir.

3.18.31 Kaynak devresini olusturan enerji kablosu ve geri donis sase kablosu izoleli olmalidir. Kaynak
devresi baglanti blogunda “toprak“seklinde isaretleme olsa dahi ekipman topraklamasi asla kaynak
devresine baglanmamalidir.

3.18.32 Kaynak devresi sase geri donlus yolu, koruyucu topraklama konektérleri, alev alici sivi veya
gaz tasiyan boru hatlarn Gzerinden olamaz.

3.18.33 Tehlikeli proses alanlari ve alev alici madde depolama alanlarinda hig bir gelik, boru hatti veya
diger metal maddeler kaynak devresi donls yolunun bir parcasi olamaz.

3.18.34 Ark kaynadinda iyi izoleli, bakimi saplari olan elektrod masalan kullanilmahdir

3.18.35 Kullanilan enerji kablolari ve geri dénls sase kablolan ekli, yipranmis, bantli olmamaldir.
Kordsa sorumlulari miteahhit firmadan bu gibi ekipmalarda dedisiklik isteme hakkina sahiptir.

3.18.36 Zincirler, celik halatlar vingler, monoraylar, kaldirma ekipmanlari, elektrik ve enstruman
panolan kesinlikle kaynak geri dénis akimini tasima amaci ile kullanilmazlar.

3.18.37 Ving yardimi ile yapilan kaynak islerinde kaynak geri donls sase baglantisinin ve enerji
kablosunun ving ile devre olusturmadigindan emin olunmahdir.

3.18.38 Yapilacak olan her bir atesli is calismasi igin atesli is izni dizenlenir. Miteahhit temsilcisi ve
calisanlar ategsli is izni dizenlenmeden calismaya baslayamazlar.

3.18.39 Atesli is izni sadece bir calisma alani igin ve glnlik olarak dizenlenir.
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3.18.40 Ategli ig izni muteahhit temsilcisi, Kordsa Teknik Tekstil saha sahibi, Kordsa Teknik Tekstil igi
yaptiran bélim sorumlusu ve ISG-Cevre bélimi sorumlusu tarafindan beraber diizenlenir.

3.18.41 Havai hatlarda yapilan her tarli atesli is izni gerektiren calismalarda miteahhit calisma
yapilan alanda g6zcl galisan bulundurmak zorundadir.

3.19 Miteahbhitlerin Egitimleri

3.19.1 Miteahhit personeline ise baslamadan dnce genel iISG-Cevre Egitimi alirlar.
3.19.2 Bu editimin gegerlik siresi 1 yildir.

b. Kazi galismalarn v.b.

3.19.4 Kordsa Teknik Tekstil A.S. yapilan isin durumuna gore is ile ilgili miteahhit personeline ait
ustalik belgesi, MYK, bonservis, diploma, sertifika talebinde bulunma hakkina sahiptir.

3.19.5 Miteahhit "Kordsa Teknik Tekstil A.S. Muteahhit Personeli Ise Baslama Formu “ ile editim
ihtiyacini en az 1 gun 6nceden ISIG- Cevre Bélimune bildirmek zorundadir.

3.19.6 Kordsa Teknik Tekstil sorumlulari sahada bilgisiz galisan miiteahhitler tarafindan yaratilan
glivensiz davranis veya sartlar olusmasi durumunda calismay! durdurma ve calisanlari egitime alma
hakkina sahiptir.

3.20 Mduteahhitlerin Denetlenmesi

3.20.1 Fabrika sahasi iginde bulunan miteahhitler calisma alanlarina gore degisik siklikta denetlenir .
Denetleme bulgulari miteahhit temsilcisi ile paylasilir.

3.20.2 Miteahhit temsilcisi bulunan uygusuzluklari dizeltmek zorundadir.

3.20.3 Bulunan uygunsuzluklar calismayi engelleyici boyutta glvensiz bir davranis veya calisma
ortami igeriyor ise calisma durdurulur. Uygunsuzluk glivenli bir ortam veya davranis haline gelinceye
kadar calisma yapilmasina izin verilmez.

3.21 Portatif Merdivenler

3.21.1 Miteahhit tarafindan kullanilan merdivenler saglam malzemeden olmalidir.

3.21.2 Miteahhit tarafindan kullanilmak U(zere getirilen merdivenler giris kontrolleri yapilmadan
kullanilmaz.

3.21.3 Kontrol edilen merdivenlerde herhangi bir uygunsuzluk tespit edilir ise miuteahhit
uygunsuzlugu gidermek yada yeni bir merdiven saglamak zorundadir.

3.21.4 Merdivenler kapi gegis yollari igine veya Uzerine kurulacak ise gerekli olan barikatlama ve
isaretleme islemleri miteahhit galisanlar tarafindan saglanmalidir.
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3.21.5 Calisilan merdiven Uzerinde U¢ nokta temas etmelidir. (ayaklar ve bir el merdiven ile temas
halinde olmalidir.)

3.21.6 Miteahhit calisanlari elektrik kaynagi veya elektrikli hatlar yaninda calisma yaparken kesinlikle
metal merdiven kullanmamaldir.

3.21.7 Eger miteahhit calisani merdiven Uzerinde iki elinide kullanarak galisma yapacak ise emniyet
kemeri kullanmalidir. Kullanilacak olan emniyet kemeri parasit tip olmalidir.

3.21.8 Merdivenlere cgikmadan o©nce ayakkabilarin yag, gres, camur gibi kaygan maddelerden
temizlenmis olmasi gerekmektedir.

3.21.9 Merdivene cgikarken veya merdivenden inerken ylizliniz daima merdivene dénik olmalidir.

3.21.10 Hig bir zaman bir merdivene iki kisinin gikmasina izin verilmez. Mimkin olan her durumda
merdivenlerde yizli dénik cahsiimalidir.

3.21.11 Kordsa Teknik Tekstil fabrika sahasi icerisinde kullaniimasina izin verilen merdivenler asagida
tanimlanmistir.

a. DUz ve uzatilabilir merdivenler:

b. DUz merdivenlerin boyu maksimum 6 metre olmalidir.

c. Uzatilabilir merdivenler igin bu sinir 12 metredir.

d. Miteahhit kullandigi diz veya uzatilabilir merdivenin tabanini dayandigi nesneden olan dik
acikliginin merdivenin boyunun dortte biri olmasina dikkat etmelidir.

e. Tum duz ve uzatilabilir merdivenlerin en st basamadinda en az 1.5 metrelik bir ip bulunmalidir.

f. Bu ip merdivenin kullanimi esnasinda kaymasi ve devrilmesini 6nlemek amaci ile merdiveni
baglamada kullanilir.

g. Merdiven diliz bir satihta kullanilacak ise ve ipi baglamak icin herhangi olanak yok ise merdivenin
calisma stliresi boyunda asadidan bir kisi tarafindan tutulmasi gereklidir.

h. DUz ve uzatilabilir merdivenlerin yere basan ayaklarinda kaymayi dnleyici lastikler bulunmahdir.

i. Merdivenler Gst basamadi ip ile baglanincaya kadar asagidan bir kisi tarafindan tutulmahldir ve
ayrica is bitiminde ipin soklilmesi esnasinda da asadidan bir kisi merdiveni tutmak zorundadir.

j. Merdivenin Ustten son iki basamadinin kullaniimasi yasaktir. Uzatilabilir merdivenler ikiye ayrilarak
ayr ayri kullanilamazlar.

k. DUz basamakli merdivenler ( a tipi )

[. A tipi merdivenlerin boyu maksimum 4 metre olmalidir.

m. A tipi merdivenler diiz merdiven olarak kullanilamazlar.

n. A tipi merdivenlerin arasinda kapanmayi onleyici kilit mekanizmasi bulunmasi gerekir.

0. A tipi merdivenlerin en Ust kisminda bulunan basamak kullaniimaz

3.22 Vingler ve Yiksek Calisma Platformlari
3.22.1 Bitun vingler ve ylksek calisma platformlari mekanik olarak kontrol edilmelidir. Miteahhite ait
veya Kordsa tarafindan kiralanan is makinalari kullanilmadan 6nce gérsel olarak kontrol edilir. Makine

Mih.Odasindan veya Akredite kurulustan alinan Periyodik Kontrol evraklar kontrol edilir.

3.22.2 Kontrol ISG-Cevre bélimi ve Mihendislik ve Bakim Mudirluga ilgili elemanlan tarafindan
yapilir.

3.22.3 Mekanik acidan herhangi bir uygunsuzluk tespit edilir ise aracin Kordsa Teknik Tekstil
icerisinde kullaniimasina izin verilmez.
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3.22.4 Vingi kullanacak olan operatorlerin makina muhendisleri odasi onayl ehliyeti bulunmasi
gerekir. Bu ehliyetin bir fotokopisi ISG-Cevre oryantasyon edtimi oncesi ISG-Cevre Bolimiine
gonderilir.

3.22.5 Ving kullanim ehliyeti bulunmayan ving operatérlerinin sahada calismasina kesinlikle izin
verilmez.

3.22.6 Miiteahhit her bir ving ve ylksek calisma platformu calismasi icin isaretci bulundurmak
zorundadir.

3.22.7 Sinyalcilerin diger calisanlarda ayrilabilen giysileri bulunmalidir.

3.22.8 Ving operatdri ve sinyalci telsiz yardimi ile veya uluslararasi isaret dili haberlesmelidir
3.22.9 Miteahhit firma kendisine ait olan veya kiraladigi batlin vinglerin bakimindan sorumludur.
3.22.10 Mateahhit galisanlari ving ile yapilan kaldirma islemlerinde kilavuz ip kullanmak zorundadir.
3.22.11 Kullanilan ving ile kaldinlacak yik arasinda tonaj farki bulunmamalidir.

3.22.12 Miteahhitten Kordsa Teknik Tekstil sorumlular kaldirilacak yukin agdirligi ve o6zellikleri
konusunda bilgi isteme hakkina sahiptir.

3.22.13 Kordsa sorumlulan kullanilacak olan vince ait teknik bilgileri, yiik - boom cizelgesini talep
etme hakkina sahiptir.

3.22.14 Ving ucuna sepet baglanarak calisma icin ISG-Cevre Bélumiinden izin alinmalidir.
(genel is izni)

3.22.15 Sepet teknik agidan ISG-Cevre béliimi tarafindan kontrol edilir ve her hangi bir uygunsuzluk
tespit edilir ise kulanimina izin verilmez.

3.22.16 Kullanilan sepetin boru hatti, kablo tavasi v.b. alana birakilmasina izin verilmez.
3.22.17 Ving operatdri ani durus ve kalkislardan sakinmalidir.

3.22.18 Ving operatérii boom’unu tam toplamadan yer dedistirme hareketi yapamaz.
3.22.19 Ving operatéri vingin denge ayaklarini tam acarak kaldirma islemi yapmahdir.
3.22.20 Ving operatoéri lastik tekerlek Gzerinde kaldirma islemi yapamaz.

3.22.21 CGalisanlar asili ytk altina girmemelidir.

3.22.22 Vincin dénme capindaki alana bir kisinin carpabilecegi alet kutusu, su kaplar v.b
konulmamalidir.

3.22.23 Tum ving kancalarinin emniyet pimleri galisir durumda olmahdir.
3.22.24 Yiksek calisma platformlari diiz bir zemine kurulmahdir.

3.22.25 Yiksek galisma platformlarinin ayaklari tam olarak agilarak kullaniilmahdir.
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3.22.26 Yiksek calisma platformu sepeti iginde iki kisiden fazla galisanin bulunmasina izin verilmez.

3.22.27 Sepet icerisinde calisirken emniyet kemerleri sepet icerisinde bas Ulizerinde bir alana
baglanmalidir.

3.22.28 Sepete ait Ust ve orta parmakliklarin basamak olarak kullanilmasi ve bu sekilde galisiimasi
yasaktir.

3.22.29 Ylksek calisma platformlan el alateleri gibi klglk pargalar disinda malzeme kaldirma
islemlerinde kullanilmazlar. Sepet yardimi ile kaldirma islemi yapilmasina izin verilmez.

3.23 Etiketle, Kilitle, Emniyete Al ve Dene ( EKED )
3.23.1 Elektriksel kilitleme: Elektriksel kilitleme, calisanlari potansiyel elektrik enerjisine veya
calisanin mevcut elektrik tehlikesine karsi temasini kisitlayarak elektrik tehlikelerinin kontrol

edilmesini saglar.

3.23.2 Elektriksel olmayan kilitleme: Elektriksel olmayan kilitleme, personelin galisama yapacagdi
sahada potansiyel tehlikeli enerjinin kilitlenerek kontrol edilmesini saglar.

3.23.3 Saha sahibi : Kordsa Teknik Tekstil saha sorumlusu olup, projeden, ekipmandan, boru
hattindan, elektrik kesicisinden, makinadan sorumlu calisan.

3.23.4 Kilit : Miteahhit tarafindan acgilamaz durumda muhafaza edilebilen, numaralanmasi zorunlu
olan izole cihazi.

3.23.5 Bireysel kilitler : Uzerinde numarasi bulunan ve sadece acmak icin bir tane anahtari bulunan
kilitlerdir.

3.23.6 Grup kilitleri : Birden fazla noktadan kilitlenmesi ve birden fazla galisanin calismasi gerekli olan
ekipmanlarin kilitlemesinde kullanilan ve bir anahtar ile agilan kilitlerdir.

3.23.7 Kutu : Grup kilitleme 1slemi esnasinda grup kilitlerinin saklanacagi kutu.
3.23.8 Bilgi etiketi : Miteahhitin kullanacag etiketler Kordsa tarafindan temin edilir.

3.23.9 Emniyete al : Ekipmana enerji verilmeden yada enerjisi kesilmeden personelin ekipmandan
olusabilecek zararlara karsi korunmasi.

3.23.10 Dene : Ekipmanin sistemden izole edildiginin test edilmesi.

3.23.11 Kilit noktasi veya badlanti noktasi ekipmana gelen bitin enerjiyi kesmelidir. Kontrol
kilitlemesine kesinlikle 1zin verilmez. Coklu ortamdan beslenen ekipmanlar belirlenmelidir.

3.23.12 Sakli enerji bulunan veya enerji baglantisi bulunan ekipmanlarda calisanlar igin bu eked
prosedlri her zaman uygulanmak zorundadir.

3.23.13 Sadece tehlike etiketi Gzerinde imzasi bulunan c¢alisanlar kilit asmalari gerekmektedir.

3.23.14 Saha sahibi iIlk 6nce etiketini ve kilidini asmali daha sonra miteahhit firma kilitleme
yapacaktir.
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3.23.15 Eger elektriksel kilitleme yapilacak ise : saha sahibi, Kordsa elektrik sorumlusu ve miteahhit
calisani kilitlerini kullanmak zorundadir. Kordsa elektrik sipervizori ve miteahhit calisani mcc iginde
bulunacaklar ve saha sahibi saha kilidi ve etiketini sahaya asacaktir.

3.23.16 Eger mekanik kilitleme yapilacak i1se, miteahhit calisani ve saha sahibi saha kilidi ve etiketi
takmak zorundadir.

3.23.17 Miteahhit firma tehlike etiketi hazirlamak zorundadir. Etiket rengi turuncu olmak zorundadir.
“dikkat - calistirmayiniz” ibaresi etiketler lizerinde yazili olmak zorundadir. Firma ismi, galisanin imzasi
ve Ismi etiket Gzerinde yazilmak zorundadir.

3.23.18 Etiket kilit Gzerinde saglam bir sekilde baglanmalidir. Miteahhit firma tehlike etiketini
yagmur, kimyasal ile temas gibi bozulmalara karsi yenilemek zorundadir.

3.23.19 Bltin kilitleme stresi icinde miteahhit etiketin yerinde okunabilir sekilde muhafazasindan
sorumludur.

3.23.20 Eder galismada birden fazla galisan bulunuyor ise her calisan kisisel kilitlerini ve etiketlerini
asmak zorundadir.

3.23.21 Miteahhit tarafindan kullanilan kilitlerint bir adet anahtari bulunmak zorundadir. Anahtar
sadece ait oldugu kilidi agmali diger kilitleri agmamalidir.

3.23.22 Butlin miuteahhit gruplan kilitleri ve anahtarlar ofis duvarlarinda bulunan dolaplarda veya
belirtiimis bir alanda saklamak zorundadir. Miiteahhite bu konu hakkinda Kordsa tarafindan yardim
edilir.

3.23.23 Miteahhit calisani dolaptan aldigi her kilit icin kullanim alanini belirten beyaz bilgi karti asmak
zorundadir. Bu kartlar Kordsa tarafindan temin edilir.

3.23.24 EJer etiketleme ve kilitleme i1slemi birden fazla zaman periyodunu kapsarsa (vardiya veya
gin), etiket / kilit yeni periyodun baslangicinda yerinde birakilacaktir. Kordsa saha sahibi miteahhit
calisanlarini kilitler hakkinda bilgilendirmek zorundadir.

3.23.25 Vardiya dedisimi esnasinda saha kilidi asili bulunan miteahhit calisanlari kendi kilitlerini yeni
gelen vardiyaya devretmek zorundadir. Dolapta asili bulunan bilgi karti anahtar devr sirasinda yeni
gelen vardiya calisani tarafindan imza ile alinmahdir.

3.23.26 Sahada bulunmayan calisanin kilidinin ve etiketinin gikarilmasi

3.23.27 Asadida belirtilen durumlarin tamami saglanmadikga hig bir calisan baskasina ait etiketi ve
kihdr kaldirmayacaktir :

a. Sahibi sahada dedil 1se

b. Sahibi kilidi gikarmak i1gin ulasilamiyor veya geri dénemiyorsa

c. Kordsa Mihendislik ve Bakim Mudard onayi alinmis ise

d. Sistem gorsel olarak incelenip kilidin alinmasinin givenli olduguna karar veriimis ise

3.23.28 Kordsa Teknik Tekstil Mihendislik ve Bakim Mudurid’nun sahada bulunmamasi durumunda,
ISG - Cboélimua kilit ve etiketlerin gikarilmasi 1gin 1zin vermeye yetkilidir.

3.23.29 Eder kilit sahibi sahada yok iken kilidi ve etiketi s6kllmis 1se gernt déndugd zaman
bilgilendirlmek zorundadir.
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3.23.30 Grup kilitlemenin amaci; bir ¢ok calisanin bulunmasi gerekl olan cgalismalarda bireysel
kilitleme 1le saglanan glivenl ortam kadar glivenli bir ortami kutular kullanarak saglamaktir.

3.23.31 Miiteahhit calisanlari takimlar olusturmali ve her bir takima lider segmelidir. Kilitleme /
etiketleme yapilacak olan ekipmanlar Kordsa saha sahibi, Kordsa elektrik sorumlusu (eder gerekl ise)
ve takim hderlen tarafindan incelenmelidir. Saha sahibi kilit baglanacak her bir noktada takim lideri ile
beraber saha kilidi kullanacaktir. Kilitleme grup kilidi ile yapilacaktir.

3.23.32 Grup kilitleme i1sleminde kullanilan kilit anahtarlari, bitln etiketler ve kilitler asildiktan sonra,
kutu 1gerisine konulacaktir. Grup hderler grup Gyelerinin kilitlerint asmasi igin kilit plakasi kullanmak
zorundadir, bilgi kartlari hazirlanip anahtar kutusu tzerine takilmalidir.

3.23.33 Batdan kilit ve etiketler takildiktan sonra ise baslamadan 6nce ekipmanin enerjili veya basingl
olup olmadiginin testi icin saha emniyete alinmalidir.

3.23.34 Saha sahibinin kontroliinde, miteahhit start diigmelerini, drain vanalarini, test interlocklarini,
vanalari v.b. ekipmanin hazir oldugundan ve sistemde aktif enerji veya birikmis enerji
bulunmadigindan emin olmak igin, galistirmahdir.

3.23.35 Saha sahibi ve muteahhit sistemin enerjisiz kaldigindan ve izole edildiginden emin olduklari
zaman calisma baslatilir.

3.24 Acil Durum ve Yangin Olaylari
3.24.1 Insan ve ekipman zararlarini minimuma indirmek igin, bitiin muteahhit calisanlari fabrika
yanginlarinda, acil durumlarda, tahliye ve tatbikatlardaki sorumluluklarini tam olarak anlamak

zorundadir.

3.24.2 Kordsa Teknik Tekstil tesislerinde acil mudahele ekibi yangina midehaleden, tahliyenin
kontroliinden ve kurtarma operasyonlarinin yonetilmesinden sorumludur.

3.24.3 Miteahhit temsilcisinin sorumlulugu kisisel yaralanmalari 6nlemek igin tahliyeyr saglamaktir.

3.24.4 Kordsa Teknik Tekstil iplik, Bez ve Polyester Tesisleri ve KTMM olmak iizere dort yangin
ihbar sistemi bulunmaktadir.

3.24.5 Yangin alarmlari :

3.24.6 Ana givenlik binasindaki panel, sinyalin verildigi Gnitedeki ( buton - dedektér - sprinkler suyu
akis switch ) sinyali ile otomatik olarak sirenleri galistirir.

3.24.7 Acill durum tahhye alarmi

3.24.8 Acll durum alarmi fabrika sireni ile stirekli sinyal olarak verilir. Acil durum alarmi tek basina
veya yangin alarmi sonrasi ortamin koétiilesmesi sonucu verilebilir.

3.24.9 Acil durum alarmi duyuldugu zaman bitin galismalar durdurulmalidir. E§er mimkin ise bitin
mazotlu, elektrikli, benzinl veya pnématik galisan ekipmanlar kapatiimahdir

3.24.10 Miteahhit calisanlari tahliye olarak toplanma bélgelerine toplanmalari gerekhdir.

3.24.11 Toplanma bdlgeleri miteahhit galisanlarina egitimlerde anlatilacaktir.
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3.24.12 Eger galisanlar tahliye esnasinda tehlike ortasinda kalirlarsa en gabuk sekilde alternatif yollari
kullanmahdir.

3.24.13 Tasitlar yol kenarlarinda park etmeli ve kapali olmalidir. Tahliye i1slemi ile baglantisi olan
tasitlar bu kapsam iginde dedildir. Bitlin soforler toplanma alanlarina gelmeli ve verilecek talimatlari
beklemelidir.
3.24.14 Test alarmi
a. Bu alarmlar Iplik, Bez Tesisleri ve KTMM ‘de AME ( acil durum mudahale ) ekibi ve galisanlar igin
egitim amagh verilmektedir.
b. Test alarmlar programlanan ginlerde veriir ve ame ( acil durum midahale ) ekibi anonsta
belirtilen sahada toplanir.
3.24.15 Miteahhit galisanlari bu alarmi duyduklari zaman calismalarina devam edeceklerdir.
3.24.16 Hersey yolunda anonsu
a. Bu anons ile yanginin veya tahliyenin bittigi bildirilir.
3.24.17 Personel sayimi :

a. Mlteahhit calisanlarinin personel sayimina katilmasi bagh bulunduklari bolimG sorumlulugundadir.
3.24.18 Miteahhit personelinin kullandigi kimyasallarin dokilmesi - sizmasi durumunda bu
dokuntllerin atik su kanallarina ve toprada gitmesi malzeme cinsine uygun olarak acil dokintd

mudahele kitleri iginde bulunan talas, kum v.b. emici malzeme ile dnlenir.

3.24.19 Dokulen malzemenin cinsine uygun olarak toplama yapilmasi gerekir. Toplanan malzeme
tehlikeli atik varillerine atilir ve bu durum Kordsa ISG g¢evre bdlimune haber verilir.

3.24.20 Yangin, Is kazalar (her turlu yaralanmali veya yaralanmasiz kaza), zehirlenme gibi acil
durumlarda olay ISG-CEVRE Bélimiune bildirilir.

3.24.21 Deprem, sel baskini, gaz kacadi gibi acil durumlarda miteahhit calisanlari yapilan anons veya
en yakin Kordsa personelinin hareket ve emirlerini takip eder.

4. Ilgili Dokiimanlar

4.1 Standart Isletme Prosediirleri

SA.002 Tedarikgi Yonetimi

4.2 Formlar

SHE15.F001 Kordsa Teknik Tekstil A.S Miteahhit ise Baglama Formu
SHE15.F002 Miteahhit Malzeme Girisi Kayit Formu

SHE15.F003 Kullaniimaz Kirmizi Kart Formu

SHE.06.F012 Calisma izni gézlem formu

REV.NO: 13 SIRKET icCi SAYFA NO : 30/31



../../../AppData/Local/Packages/Microsoft.MicrosoftEdge_8wekyb3d8bbwe/AppData/Local/Microsoft/Windows/INetCache/AppData/Local/Microsoft/Windows/AppData/Local/Microsoft/Windows/AppData/Local/Microsoft/Windows/AppData/Local/Microsoft/Windows/INetCache/Content.Outlook/AppData/Local/Microsoft/Windows/Temporary%20Internet%20Files/QDMSNET/Document/LinkPage.aspx?Kod=SA.002
../../../AppData/Local/Packages/Microsoft.MicrosoftEdge_8wekyb3d8bbwe/AppData/Local/Microsoft/Windows/INetCache/AppData/Local/Microsoft/Windows/AppData/Local/Microsoft/Windows/AppData/Local/Microsoft/Windows/AppData/Local/Microsoft/Windows/INetCache/Content.Outlook/AppData/Local/Microsoft/Windows/Temporary%20Internet%20Files/QDMSNET/Document/LinkPage.aspx?Kod=SHE.15.F001
../../../AppData/Local/Packages/Microsoft.MicrosoftEdge_8wekyb3d8bbwe/AppData/Local/Microsoft/Windows/INetCache/AppData/Local/Microsoft/Windows/AppData/Local/Microsoft/Windows/AppData/Local/Microsoft/Windows/AppData/Local/Microsoft/Windows/INetCache/Content.Outlook/AppData/Local/Microsoft/Windows/Temporary%20Internet%20Files/QDMSNET/Document/LinkPage.aspx?Kod=SHE.15.F002
../../../AppData/Local/Packages/Microsoft.MicrosoftEdge_8wekyb3d8bbwe/AppData/Local/Microsoft/Windows/INetCache/AppData/Local/Microsoft/Windows/AppData/Local/Microsoft/Windows/AppData/Local/Microsoft/Windows/AppData/Local/Microsoft/Windows/INetCache/Content.Outlook/AppData/Local/Microsoft/Windows/Temporary%20Internet%20Files/QDMSNET/Document/LinkPage.aspx?Kod=SHE.15.F003
../../../AppData/Local/Packages/Microsoft.MicrosoftEdge_8wekyb3d8bbwe/AppData/Local/Microsoft/Windows/INetCache/AppData/Local/Microsoft/Windows/AppData/Local/Microsoft/Windows/AppData/Local/Microsoft/Windows/AppData/Local/Microsoft/Windows/INetCache/QDMSNET/Document/LinkPage.aspx%3fKod=SHE.06.F012

KORDOL)

STANDART ISLETME PROSEDURU

DOK. NO :SHE.15.001

5. Gozden Gecirme

Bu prosediir ISG-Cevre bélimi tarafindan gdzden gegirilir.

REV.NO: 13

SIRKET ici
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